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Verfahren zum Einziehan der ?adeiL Ton 
elnem Zettelgatter z\xr Zattelmaschine 



Beln Zetteln tou Paden erfordert daa Einziehen der Pa- 
den von den ia Zettelgatter aufgesteckten Spulen zuv 
Zettelmaschine elnen ganx erheblichen Zeitaufwand* Die- 
ser Zeitaufwand entsteht dadurch, daB an sich jeder 
Paden einer Kreusspule einzeln zum Samm der Zettelma- 
schine gefiihrt xmd in der entapreciienden Heihenfolge 
zwischen die Zinlcen des Kammes gelegt werden Mufi. 
Zwar ist aucli bereits versucht worden^nehrere, gege- 
benenfalls alia Paden einer senkrechten Beihe des 
Zettelgatters gemeinsam zum Kamn der Zettelmascliine 
zu fiihren, Jedocli war es liierbei besonders acliwierig^ 
die Paden so zu halten, daB sie sicb nicht miteinan- 
der verheddem. AxiBerdem muflte die Bedieniuigsperson 
Biindestens fiir iJ«de Heihe zur Zettelmaschine gehen 
und zuruck, so daB das Einziehen der Paden auch hier« 
bei noch ganz erhebliche Zeiten in Anspruch nahm. 
Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, ein VerXah- 
ren zuk Einziehen der Paden von einem Zettelgatter 
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xur Z tt laaschixi* su tntvick In, welches di erfor- 
derlichezi Einsiehselten erliabllch herabsetst. Dies 
wird geaafi der Erf indung dadurch erreicht , da£ die 
Paden saatlicher in elner Beilie iibereinander ange- 
ordneter Ablaufspulea in Jewells einem einxelnen Oder 
einen fiir mehrere Seihen geselnsaaea Fadenhalter be- 
festlgt, sodann die Faden Behrerer, vorzugsweise aller 
Beiben des Zettelgatters m±t dew Fadenhalter zum Kami 
der Zettelmaschlne gefiihrt and der Relhenfolge nach 
zwischen die Zinken des Kanes der ZettelBaschine ge- 
legt warden. Dadurch wird es Boglich, eine groBe Fa- 
denzahl geschlossen sub Kan der Zettelnaschine zu 
fiihren, so dafi die Wegezeiten der Bedienungsperson 
betrachtlich verkiirzt warden, ofane daB die Faden da- 
bei durcheinandergeraten konnen. Bie Bedienungsperson 
braucht also nicht nehr fiir Jede senkrechte Beihe des 
Zettelgatters zur ZettelBaschine su laufen und zu- 
riick, sondem gegebenenfalls nur einmal am Zettel- 
gatter entlangzugehen, die Faden jeder senkrechten 
Beihe in einen Fadenhalter einxulegen, die Fadenhal- 
ter zusamenzufassen, beispielsweise wittela einer 
an eineB Gurt getragenen Haltevorrichtung, und sie 
so gemeinsan zur ZettelBaschine zu bringen. £s ist 
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«b«r aateh aSgllch, dl« rid«a simtllch r ■ akreclitcii 
B»1k— a«ek«lmaaA«r In •Iam •iaclg«a gMMlAcaacn 
f«d«a]ult*r sa b«f«stis«a tud daon ait di«t«a 
•laslvm g«d«Dhii1 tmr mam Saam d«r Z«tt«]jui«chl]i« su 
ffihrca. 

Om tlb«rf8hr«B d«s bsw. d«r ?ad«iihalter rom Z«tt«l- 
Satt«r sar Z«tt«lMise]iiae wird g«a&fi dcr ««it«r«n £3v 
flaiaac ¥«Miid«rs dadurcli YWMiiiXacht, daB der bsw. 
4i« Jad«iili«lt«r «a Z«tt«lsatt«r in ain Transportalt- 
t«l S^l^St «trd«ii. £ln solchas Tr«niportaitt«l kazm, 
«!• fc«r«its cziriihat, b«iapl«lfl««ls* Ton d«r fie- 

dlanine«f«raon atwa an Gfirt«l od«r an ainM Bcbnltar- 
band su traganda Haltarorricbtung s^io. Baaondara 
aiaTaoh lat aa jadoob, aann daa Tran8por;;Alttel var- 
fahrbj^r aaagablldat iat, ao dafi aa laaga daa Zattal- 
gattara bia car Sattalnaacblna gafabran waxdan kann. 

In nancban FSllan vird aa ganngan, wann die Fadan 
alaar aankraobtaa Balba daa Zattalgattara arfaBt und 
gaaainaan in dan Fadaabaltar bafaatigt waMan. In 
Tlalan FSllan wird aa Jadoeb daa Einsiahan dar Fadan 
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rl icht TO und dealt b schl unig n, w«zm di Fad n 
d r •inseln n Ablaufspiil n inrBih indr gl«l- 
ch n fi«ih nfolg* gehalt n w zden, in w«lch«r di« 
Spul«n auf d0B Zettelgatt^r steckan. D«m«nt«pr«ch«nd 
kaxm geaafi d«r welteran Erflndung beso&d«r« ror- 
tellhaft sein, wenn die 7ad«n nebanelnajoder lltgtnd 
in den Fadenhalter b«f«stlgt wardsn. 

Eine weitare Erlaicht«nmg und damit Ba«clil«unigung 
das £insialiTorgang*fl kann dadurch «rr«icJit ward«n, 
da£ di« Faden im Abstand dar Zinken des Zattalnaachi- 
n«nkau«8 nebeneinandar in dan Fadanhaltar bafestigt 
wardan. Zu diaaan Zwack konnan ganafi dar waitaran Er- 
flndung dia Faden einer aankrachtan Ralha iibar alna 
in Torbaatlnten Ibstand vor dar Hitta dar Balha an- 
gaordnata aclmaidanfoimiga Kanta odar darglalehan 
galegt und dann in alnar dar Tailung daa Zattalna- 
schinenkaamaa entaprechanden Entfamung von dieaar 
Kanta in dan Fadanhalter befeatigt wardan. 

Dia Bafaatlgung der Fadan in Fadenhaltar kann auf var- 
achiadena Weiae durchgefiihrt warden. Ein baabndara 
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Infach B Verfahr n zeichnet slch dadurch aus, daB 
di Fad n in d a Pad nlialt r f atg kl bt werden. Da- 
bei kann diases Festkleben mlttels eines lierkomm- 
lichen KLabstoffes, aber auch mittels themischer Ver- 
8chwei6\mg awaier Zimststoffolien, erfolgen. In vie- 
len Fallen argibt Blch jedoch eine besonders elnfache 
Befestigungamoglichkeit fiir dia Paden im Fadenhalter 
dadurch, daB dl« Paden elnzeln zwischan die Zinken 
eines kaauaartigen Fadenhalters geklemait warden. 

Die Vorriclitung stzr DurclifiDirung des Verf ahrens nach 
der Erfindung ist gekennzeichnet durch einen die Pa- 
den des Zettelgatters vorzugsweise geprdnet aufneh- 
menden, zur Zettelaaschine uberfiihrbaren Padenhalter. 
Eine besonders vorteilbafte Ausfiilirungsform fiir diesen 
Padenhalter ergibt sich, wenn der Padenhalter kau- 
artig ausgebildet ist, so daB die Paden einzeln »wi- 
schen die Zinken des kanmartigen Fadenhalters geklemnt 
werden konnen. Dabei kann der Abstand der Zinken genau 
der Teilung des Eaimes der Zettelmaschine entsprechen, 
so daB die Paden den geeigneten Abstand aiifweisen. Es 
ist aber auch moglich und fiir unterschiedliche Eawm- 
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t ilungen an der Zettelmaschin vortailhaf t , w nn 
d r kaamartig Pad nhalt r rh blich mmhr Zink n auf- 
welat als der ZettelmaachinenkaMii^ so dafi dia KaaM- 
teilung hochstens die Halfte, vorxugawaiBe 1/5 bis 
1/10 der Eajnateiluns dea ZettelmascMnenkamiefl be- 
tragt. In dieeem Pall wird ein Paden jeweila in die 
liicke dedes fiinften, sechaten oder siebenten Zinkens 
elngekleimt. Dadurch let der kaouaartlge Padenhalter 
iiniversell fiir die veracMedensten Eamteiliuigen 
dea Zettelmaschinenkaaufies verwendbar, obne dafi die 
Teilung des kaaunartigen Fadenhalters Terstellbar 
ausgebildet sein mufi. 

Um die einzelnen von den iibereinander angeordneten 
Ablaufspulen elnea Zettelgattera kommenden Padaibe- 
Bonders sicher und schnell entsprechend der Teiliing 
des Zettelnascbinenkaiimes in den Padenhalter neben- 
einander einzulcgen, ist es vorteilhaft , in vorbc- 
atiamitem Abstand Tor der Mitte jeder Beihe des Zettel- 
gatters eine Hefikante ansuordnen^ iiber die samtliche 
Paden einer senkrechten Reihe gelegt werden konnen, 
tmd in einem der Teilung des Zettelmaschinenkamaes 
entsprechenden, einstellbaren Abstand zwischen der 
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M«AkaAt vnd d«n IblavLfapfolcn •in Tiihnmg fiir d n 
JP«A«ah«lt r TorsM^httn. Das Einl g n d r faden in 
^•B Fadnhaltar •ntapraeliand d«r Tallung d*a Zattal- 
— r . hl MwiV — > kaan daan aakam blind arf olgan. Es 
^ i«t ■Ssliek, Tor jadar Baiha daa Zattalgattara Ta- 
mils •rtafasta llafikaat* ansuordaan. Untar Ite- 
•tindan kaaa a« jadoch aach rortailhaTt a«in, alna 
fir alia Bailian goMlnaaa* Maflkanta su Taraandan, 
TOlclM liaca d«r ainsalnan Baihea daa Zattalgattsrs | 
ortmriBd«zbar galagart i«t. 

^« ««lt«r« Erlalehtanmg und B«aehl«iuiiguiig d«s 

Siasialiaaa d«r Pad«n alaaa Zattalgattara «ur Zattal- 

■aaoliia* lilt sick dadurch arraichan, dafi ein lings 

das Zattalgattsrs bis sur Zattalnasc^. 3 verfahrba- 

pss Traaspartaittal Torgasahan ist, wslckes elna Yor- 

riebtuag wax lufnshse des biw. dtr Vadanbaltsr auX- 

wlst. Ist Isdiglieb ain 7ad«nbaltar filr sSatlicbs 

ssnkrsehtsB Beibaa sinsr Zattalgatt«ra«ita rorga- 4 

sabaa, so kaaa dia Torricbtong sur Aufnaba* dss ?a- 

danbaltsrs in dsa Torrabrbaraa Traasportaittal sn- 

« 

glelcb sar Statsuag nad Einstallung das Fadeabaltars 
disaaa. 1st dagegaa fur Jede saakrecbte Bsibe das 
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Zettelgatters in gcsonderter Padenhalt r vorg selxeii, 
so kann das rerf alirbar Tranaportmitt 1 ein Vor- 
richtung^ beispi Isweise eiu Steckl ist oder d r- 
gleichen^ zur vorsugswaise geordneten Aufnalaa der 
Fadenlialter aufweisen. Dadurch kann sichergestallt 
warden, dafl die einzelnen Padenhalt er ohne einen 
sonst erf orderlichen Sortiervorgang der fieihenf olge 
nach SUB Einlegen der Paden in den EaBB der Zettel- 
maschine abgenoamen werden konnen* 

Das verfahrbare Transportmittel kann vorzugaweise 
auf Hadem gelagert aein, die ihrerseits in 8chie- 
nen gefiihrt sind. Diea hat u. a. den Vorteil, daB 
der Abstand des Tranaportmittela von dea Zettel- 
gatter stets genau eingehalten wird. Dadurch ist 
es auch aoglich, die bereits erwiOmte Mefikante an 
dem Transportmittel selbst zu befestigen und mit 
de* Transportmittel vor die einzelnen senkrechten 
fieihen des Zettelgatters zu fahren. 

Weiterhin ist es besonders vorteilhaft, wenn das 
Transportmittel mit einer losbaren Biicklauf sperre 
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V rs h. n ist, so daB in Lock rung der Fad n in- 
folg Zuruckgleitens des TraneportmittelB ausge- 
schlossen ist. SchlieBlich ist es unter Omstanden 
vorteilhaft, das a?raa»portmittel mit elnem Irbeits- 
platz fiir di« Bedienungsperson »u versehsn, so dafi 
die Bedienungsperson selbst auf dem Transportmittel 
Plat* nehmen kann. Wenn dieser Arbeitsplats susatz- 
lich in der Hohe verstellbar ist, so hat dies don 
Vorteil, daB das Zottelgatter iiber die Eeicbweite 
einer aiittelaaBig groBen Bedienungsperson hinaus 
nach oben vergroBert werden kann- Die von dem Zot- 
telgatter in Anspruch genommene Grundflache kann 
dadurch verkleinert werden. 

An Hand der Piguren 1 bis 9 sei die Erfindung naher 
erlautert . 

In Pigur 1 ist ein Zottelgatter in Seitonansicht 
dargestollt. Man erkennt die Ablaufspulen 1, von 
denen die Paden 2 zua nicht dargestellten Kamm. der 
Zettelaaschine gefiihrt werden sollen. Zu dieseai 
Zweck werden die Paden Jewells einer Reihe in einen 
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kanmartig n Pad nhalt r 3 befeetigt und mit d m 
Pad nhalt er zum Kasm der Zcttelaaschin gefiilLrt. 
Wie bereitfl erlautert, ist es besondere vortoil- 
haft, wenn die Paden im Abstand der Zinkan des 
ZettelnasclLlnenkaouiies nebenainander in den Paden- 
halter befestigt warden. Um dies xu erreichen, iat 
vor der Mitte dieser Ablaufspulenreihe eine Mefi-- 
kante 4 angeordnet, iiber die aamtliche Paden dieser 
Ablaufspulenreihe, wie dargestellt, gefiihrt werden. 
Da die Abstande 5 der aus dem Zettelgatter auatre- 
tenden Paden in der ganzen fieihe konstant sind xind 
auch der Abetand 6 der MeBkante 4 von der Austritte- 
fltelle der Paden aus dem Zettelgatter konstant ist, 
kann in bekannter Weise sehr einTach eimittelt wer- 
den, welchen Abstand 7 der Padenhalter 3 von der 
MeBkante 4 haben muB, damit die Paden 2 entsprechend 
der Kamteilung 8 des Zettelntaschinenkaimes in dem 
Padenhalter befestigt werden konnen. 

Wahrend bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Pigur 1 
fiir jede senkrechte Beihe des Zettelgatters ein ge- 
trennter Padenhalter 4 vorgesehen ist, ist in Pi- 
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gur 2 minm InarOhrongsform darg mt lit, b i d r in 
FadttJAhalt r fiir Matliche Belhan d s Z tt Igattars 
TorgesahMi 1st. Dabai iat anganonan, dafi dar Fadan- 
haltar 5A baraits dla Fadan ainar Zattalgattarraiba 
aufgancHniaB hat und aich sur Zalt ror dar swaitan 
Sattalgattarraiba bafindat. Strictapunktiart aind 
dla aiagalagtan Fadan 2 dar aratan Zattalgattarralba 
aiJigasaiclimat. Han arkannt, dafi dar Fadanhaltar 3A, 
naobdaa ar ror dla swaita Zattalgattarralha gabracbt 
vordan iat, vm aln antapracbandaa Stuck nacb untan 
rarachoban vurde, so daB dia F&dan 2a dar swaltan 
Zattalgattarraiha obarhalb dar Fadan 2 dar aratan 
Zattalgattarralha , abar Im glethen Abatand, in den 
Ean alngalagt vurdan. Man erkenr -^ichxeitig, dafl 
dar Ibstand swiaclian das untaratan F&d> • dar 
swaltan Zattalgattarraiha Ton dam oberatan Fadan 2 
dar aratan Zattalgattarraiha ganauao groB iat via 
dla Abstanda dar Fadan alnar Zattalgattarraiha un- 
taralnandar. Ea iat aoalt Moglich, dan gaeaatan Fa- 
danhailtar 3A ror dan Kaks dar Zattalmaachina su la- 
gan und alia Fadan mlt alnaa GriXf in dan Kan ein- 
sufGhran. 
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In Figur 3 ist dargestellt, wie die Faden d r in- 
zelnen Z tt Igatt rreih n nittela eln s Transport- 
mittels 10 sua Eanm der Zettelmaechine gebracht 
warden konnen. Dabei zeigt Figur 3 eine Draufsicht 
auf eine Seite des Zettelgatters, Die Spulen 1, 1a 
bis 1g verdecken dabei jeweils die unter ihnen be- 
findlichen Spulen der gleichen Reihe. Man erkennt, 
wie samtliche Faden 2, 2a, 2b jeweile einer senk- 
rechten Ablaufspulenreihe, nacbdem sie in die Fa- 
denhalter 5, 3ai Jb eingelegt warden, mit diesen 
Fadenhaltern zxx dea Transportwagen 10 gefiihrt sind. 
In dem Transportwagen sind die einzelnen Fadenhal- 
ter 3, 3a, 3b in einer Steckleiste 11 geordnet ge- 
lagert. Der Arbeitsplatz der Bedienungsperson ist 
ait 12 bezeichnet imd kann gegebenenfalls aucb auf 
dea Wagen 10 bzw. einea Ausleger desselben angeord* 
net Bein« 

Die Figuren 4 und 5 zeigen nun, wie die Faden in 
den Kaaa der Zettelaaschine eingelegt werden* Da- 
bei zeigt Figur 4 eine Seitenansicht und Figur 5 
eine Draufsicbt, Man erkennt in Figur 4 wiederua 
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die 8 nkrtclit n Beih wob i J doch nur die 1 trt n 
Eeih n mit d n Ablaufspulen 1d bis 1g dargest lit aind. 
Die Faden warden entsprechend Figur 5 ixi den Wagen 10 
eingelegt und der Wagen bis vor den Kasm der Zet- 
telmascMne verfahren. Hier wurde xxinachst der suletzt 
eingelegte Fadenhaltar 3g aus der Klemmleiste 11 ent- 
nommeni iiber den Eamm 15 gefiihrt, nm 90^ verachwenkt 
und so weit abgesenkt, daB die Faden 2g zwiachen die 
einzelnen Zinken des Zettelmaschinenkasimes 15 gelan- 
gen konnten. Der Abstand 8 der Zinken des Zettelma- 
schinenkammes 15 entspricht dem Abstand 8 der Figur 1. 
Der Fadenlialter 3s kann nun evtl. entfernt und auf 
die Steckleiste zxiriickgefuhrt werden« Es ist aber 
aucb moglich, den Fadenlialter an den Faden zu be- 
lassen und sogleich den nachstf olgenden Fadenhalter 3f 
aus der ZleBunleiste 11 kerauszunehiaen und die Faden 2f 
ansclilieBend an die Faden 2g in den Zettelkamm 15 ein- 
zulegen. 

In den Figuren 6 bis 8 sind verschiedene Ausfiihrungs- 
formen fiir kammartige Fadenhalter in vergroBertem 
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MaBstab dargestellt, D r Fadenhalt r 3B d r Pigur 6 
w ist wie in Figur 1 eine KasKteilung 8 auf , welche 
genau d r Eauunt Hung d s Z ttelmaschinenkamaeB 1^ 
entspricht. Die verschiedenen Padea 2 einer Zettel- 
gatterreilie sind entweder zvischen die Ziziken des 
Eanmes 3B eingeklejcat ^ oder sie verden nach dem Ein- 
legen in die Liicken der Eauzinken hinter dem Faden- 
halter in der angedeuteten Weise verkniipft. 

Die Figur 7 zeigt einen kaamartigen PadenJialter JC, 
bei dem die Kammteiliuig 9 erheblich kleiner als die 
Teilxing 8 dee Kammes der Zettelmaachine ist. Han 
erkennt, daB die Faden 2 einer Zettelgatterreihe Je- 
weils in die Llicke j^^^s zweiten Zinkens des kamm- 
artigen Fadenhalters 3C eingelegt sind. 

Pigur 8 zeigt schliefllicli einen Fadenbalter 3D, wel- 
cher aus einem Klebestreifen bestebt, auf welchem 
die einzelnen Faden 2 festgeklebt sind, und zwar 
vorzugsweise langs der Linie 3D*» Man erkennt, daB 
auch bier wie in Pigur 1 diese Klebelinie 3D' von 
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d r M filcant d n Abstand 7 aufw Ist, so da£ die Fa- 

d n Jji Abstand d r Kant Hung 8 auf d r Kl b linie 3D' 

befMtist alnd. 

Figur 9 «#igt eina Draufsicht auf aine Zattelmaschine 
Bit dam Zattalkauft 15 und dam ZattelbauM 16. Das Zat* 
talgattar Z iat in diasaa Fall V-fdnig angaordnet. 
Man aiaht, via Jaweila dla Fadan einer aankrachten 
Zattalgattarraiha zu dam Kau 13 dar ZattalBaschine 
gafiihrt und in das gawiinacbtan Abstand zwiacben die 
Zinkan das Kanas 15 eingalagt sind. Dabci iat ein 
Fadanbalter 3A antspracbend Figur 2 verwendat, in 
walcbas saMtlicba Faden ainer Zattalgattarreibe ver- 
ainigt sind. Auf der linkan Seite das Zettalgattera Z 
sind die Fadan dar latstan drai Zev .tr 7;atterreihen 
noch nicht in dan Fadanbalter JA* aingeiegt word en. 

lie bareita arwabnt, lafit aich das erf indungageaafle 
Yarfahren auf die Terscbiedenstan Art an durcbf iibren. 
Walcba diaaar veracbiedanan Artan aber aucb ange- 
wandet wird, bietet daa Verfabren geaiafi der £r* 
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findung den Vorteil, daB di Zeiten zum Ein«i«h n 
d r Fad n vom Zett Igatt r zur Z ttelmaecMne auf 
einen Bruchteil der bisher iiblichen Zeiten rerkurzt 
werden Icoxmen. 
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1. Verfahxen z\m Einziehen der Paden von einem Zettel- 
gatter zur Zettelmaschine, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Paden samtlicher in einer Heihe iibereinander 
angeordneter Ablaufspulen in jeweils einem einzel- 
nen oder einem fiir mehrere Heilien gemeinsamen Pa- 
denhalter befestigt, sodann die Paden mehrerer, vor- 
zugsweise samtlicher Heihen des Zettelgatters mit 
dem Padenhalter z\m Kamm der Zettelmaschine gefiihrt 
und der Heihenfolge nach zwischen die Zinken des Kam- 
mes der Zettelmaschine gelegt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dad\irch gekennzeichnet , 
daB der bzw. die Padenhalter am Zettelgatter in ein 
vorzugsweise verfahrbares Transportmittel gelegt 
werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadxirch gekenji- 
zeichnet, daB die Paden nebeneinander liegend in 
dem Padenhalter befestigt werden. 
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^. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
dafl die Paden im Abstand der Zinken des Zettelma- 
schinenkammes nebeneinander in dem Fadenhalter bef estigt 
werden. 

5. Verfahren nach Anspmich 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Faden einer Reihe iiber eine in vorbestimmtem 
Abstand vor der Mitte der Reihe angeordnete schnei- 
denformige Xante oder dergleichen gelegt und dann 

in einer der Teilung des Zettelaaschinenkammes ent- 
sprechenden Entfernung von dieser Kante in dem Fa- 
denhalter bef estigt werden. 

6. Verfaliren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Faden in dem Fadenhalter festgeklebt wer- 
den. 

7. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Faden einzeln zwischen die Zinken eines 
kammartigen Fadenhalters geklemmt werden. 

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahreus nr.oh 
Anspruch 1 bis 7, e'^k:enri:;5;i x^hne" durch eineu .i*^ e 
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9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch g kenn* ichn t, 
daB dar Fadaxihaltar kamartig ausgebildet ist. 

^10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennseichnet , 
daB dla Kantallung hochstens die Halfte, vorzugswei- 
sa 1/5 Mb 1/10 der Eanteiliulg dea Zettelmaschinan- 
kaaaas hetragt. 

11. Yorrichtiuig nach Anspruch 8 bis 10, dadurch gekenn- 
saichnatf daB in yorbestiMataa Abstand vor der Mitte 
Jedar Heihe des Zettelgatters Jeweils aine orts- 
festa Oder eine Xur alle Reihen geMinsame ortsveran- 
derbare Mefikante angeordnet unc. in einem der Tei- 
limg des ZettelBaschinenkajBmes or, end en, 

einstellbaren Abstand zwischen MeBkanto .,.0 Ablauf- 
spulan eine Fuhrung fiir den Fadenhalter vorgesehen 
ist. 

^2. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , 
daB zxxr Torsugsweise angeordneten Aufnahme des bzw. 
der Padenhalter ein langs des Zettelgatters bis zur 
Zettelaaschine verf alirbares Transporcmittel dient. 
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15* Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekeimzeich- 
net, daB das Transportmittel auf Radem gelagert 
ist, die ihrerseits in Schienen gefiihrt ST_na. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 15, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB das Transportmittel mit einer 16s- 
baren Hiicklauf sperre versehen ist. 

15. Vorrichtving nach Anspruch 12 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB das Transportmittel mit einem 
vorzugsweise in der Hohe verstellbaren Arbeits- 
platz fiir die Bedienungsp arson versehen ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Aufnahme der Fadeiihalter eine 
Steckleiste oder dergleichen dient. 

17. Vorrichtxuig nach Anspruch 11 und 12, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die Meflkante an dem Transport- 
mittel befestigt ist. 
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Method for Drawing Warp Threads from a Creel to a Warper 
When warping threads, the drawing of the warp threads by the 
spools that are placed on the creel to the warper requires a 
considerable amount of time. This need for time arises because 
each thread from a cheese is guided individually to the comb of 
the warper and must be placed between the teeth of the comb in 
the proper sequence. It has already been attempted to 
simultaneously pass all threads of a vertical row of the creel to 
the comb of the warper, but it has been particularly difficult to 
then hold the threads in such a manner as to prevent them from 
becoming entangled. Furthermore, the operator was required to 
walk to the warper and back at least once for each individual row 
so that the drawing of the warp threads here as well demanded a 
considerable amount of time. The aim of the invention is to 
develop a method for drawing the warp threads from a creel/2 
to the warper which greatly reduces the required drawing times. 
This is achieved pursuant to the invention in that the threads 
coming from all spools of a vertical row that are arranged on top 
of each other are fastened in a single thread holder or one that 
is common to several rows, that thereafter the threads from 
several, preferably all, rows of the creel are taken by means of 

^ Numbers in the margin indicate pagination in the foreign 
text . 



the thread holder to the comb of the warping machine and 
successively placed between the teeth of the comb of the warping 
machine. As a result, a large number of threads are passed 
jointly as a unit to the comb of the warper so that the travel 
periods of the operator are considerably shortened without the 
risk of the threads becoming entangled with one another. The 
operator therefore no longer has to walk to the warper and then 
back to the creel for each individual vertical row of the creel, 
but instead must walk only once along the creel, place the 
threads from each vertical row into a thread holder, keep the 
respective thread holders together, for example by means of a 
supporting device be carried on a shoulder strap, and take all of 
the thread holders simultaneously to the warping machine. It is, 

however, also possible to fasten the threads of all vertical rows 
successively in a single common thread holder and then guide them 
with said single thread holder to the comb of the warper. 

Pursuant to the invention, the transfer of the one or more thread 
holders from the creel to the warper is simplified in particular 
by placing the thread holder or thread holders at the creel in a 
transporting device. Such a transporting device may, as 
mentioned before, consist of a supporting device fastened e.g. to 
the belt or a shoulder strap of the operator. However, it is 



preferable to design the transporting device as a wheeled vehicle 
to be run along the creel to the warping machine. 

In some cases it is sufficient if the threads of a vertical row 
of the creel are seized and jointly fastened in the thread 
holder. In many cases, however, drawing of the threads 

Zi 

is facilitated and thereby expedited by having the threads from 
the individual spools of a row held in the same sequence in which 
the spools are located on the creel. According to another 
feature of the invention, therefore, it is particularly 
advantageous to fasten the threads side by side in the thread 
holder . 

A further simplification and a corresponding acceleration of the 
drawing operation can be obtained by fastening the threads in the 
thread holder next to each other at the same distance as the 
spacing between the teeth of the comb. For this purpose, in 
accordance with another feature of the invention, the threads of 
a vertical row can be placed over a blade-shaped edge or the like 
arranged at a predetermined distance in front of the center of 
the row and can then be fastened in the thread holder by said 
edge at a distance that corresponds to the tooth division of the 
comb in the warping machine . 



There are different ways of fastening the threads in the thread 
holder. A particularly 

/5 

simple way is characterized in that the threads are glued into 
the thread holder. Gluing can hereby occur by means of a 
conventional adhesive, or also by the thermal welding of two 
plastic' foils. In many cases, however, a particularly simple way 
of fastening the threads in the holder is to clamp the threads 
individually between the teeth of a comb-like thread holder. 

The device for conducting the method pursuant to the invention is 
characterized by a thread holder that can hold the threads of the 
creel, preferably in sequence, and pass them to the warper. In a 
particularly beneficial embodiment of said thread holder it takes 
on the form of a comb- like structure so that the threads can be 
clamped individually between the teeth of the comb-like thread 
holder. Thereby, the distance between the teeth can correspond 
exactly to the tooth division of the comb of the warper so that 
the threads have the proper distance. However, it is also 
conceivable and beneficial for different comb 

divisions on the warper if the comb-like thread holder has a 
considerably greater number of teeth than the warper comb so that 



the tooth division amounts to no more than half, preferably 1/5 
to l/lO of the tooth division of the warping machine comb. In 
this case, a thread is clamped into the gap following every 
fifth, sixth or seventh tooth, respectively. This way the comb- 
like thread holder is universally applicable for a variety of 
comb divisions of the warper comb without the tooth division of 
the comb-like thread holder having to be adjustable. 

In order to be able to place the individual threads, coming from 
the spools arranged on top of each other of a creel, particularly 
securely and rapidly into the thread holder next to each other, 
it is beneficial to mount a measuring edge at a predetermined 
distance in front of the center of each row of the creel so that 
all threads can be placed over said edge in a vertical row, and 
to provide a guide means for the thread holder at a distance 
between the 

LL 

measuring edge and the spools that corresponds to the tooth 
division of the warping machine comb and is adjustable. Drawing 
the threads in the thread holder in accordance with the tooth 
division of the warper comb requires no special skills. It is 
possible to arrange a stationary measuring edge in front of each 
vertical row of the creel. In some cases, however, it can also 
be beneficial to provide a measuring edge that is common to all 



rows, wherein said edge is located along the individual rows of 
the creel and its position can be modified. 

Further simplification and acceleration of drawing the threads 
from a creel to the warper can be attained in that a transporting 
means is provided to travel along the creel to the warper, the 
means being equipped with a device for accommodating the thread 
holder or thread holders. If only one thread holder is provided 
for all vertical rows of a creel side, the device for 
accommodating the thread holder in the displaceable transporting 
means can simultaneously serve the support and adjustment of the 
holder. If, however, for each vertical row of the 

creel a separate thread holder is provided, the displaceable 
transporting means may contain a plug strip or the like for 
accommodating the thread holders, preferably in the proper 
configuration. This way it can be ensured that the individual 
thread holders can be taken off the means, without requiring an 
otherwise necessary sorting operating, for placement of the 
threads into the comb of the warper in the proper sequence . 

The displaceable transporting means may preferably contain 
wheels, which in turn are guided in rails. This has the 
advantage, among other things, that the distance of the means to 



the creel is always accurately maintained. This also permits the 
aforementioned measuring edge to be mounted on the means itself 
and travel together with the means in front of the individual 
vertical rows of the creel. 

Moreover it is particularly beneficial if the transporting means 
is equipped with a releasable reverse motion latch 

so that no loosening of the threads due to back travel of the 
means can occur. In some cases it may be desired that the means 
be provided with a working place for the operator so that the 
operator also has a place on the transporting means. By 
designing this working place such that it is adjustable in 
height, it offers the advantage that the creel's height can be 
increased upward beyond the reach of an average -height person. 
The floor space occupied by the creel can thereby be reduced. 

The invention will be explained in more detail with the help of 
Figures 1 through 9 . 

Figure 1 shows a side view of a creel. It depicts the spools 1, 
guiding the threads 2 to the comb, which is not depicted, of the 
warper. For this purpose, the threads are fastened in rows in a 
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comb-like thread holder 3 and are guided with the thread holder 
to the comb of the warper. As already explained, it is 
particularly beneficial if the threads are fastened side by side 
in the thread holder at a distance corresponding to that between 
the teeth of the comb on the warping machine. To accomplish 
this, a measuring edge 4 is arranged in front of the center of 
said spool row, via which all threads from this row, as shown, 
are guided. Since the spacing 5 of the threads coming out of the 
creel is constant in the entire row and also the distance 6 of 
the measuring edge 4 from the outlet area of the threads from the 
creel is constant, it is easy to determine in the familiar 
fashion the distance 7 that the thread holder 3 must have to the 
measuring edge 4 in order to allow the threads 2 to be fastened 
in the thread holder at a spacing that corresponds to the tooth 
division 8 of the warper comb. 

While in the embodiment pursuant to Figure 1 a separate thread 
holder 4 is used for each of the vertical rows of the creel, the 

/II 

embodiment shown in Figure 2 is provided with one thread holder 
for all rows of the creel. It is assumed that the thread holder 
3A has already received the threads from one creel row and that 
the thread holder at that time is located in front of the second 
creel row. Shown by dash-dotted lines are the inserted threads 2 



of the first creel row. One can see that the thread holder 3A, 
after having been placed in front of the second creel row, was 
shifted downward by a corresponding distance so that the threads 
2a of the second creel row were placed into the comb above the 
threads 2 of the first creel row, but at the same distance. It 
is also apparent that the distance between the lowest thread 2a 
of the second creel row and the uppermost thread 2 of the first 
creel row is just as large as the distance between the threads of 
a creel row from each other. This way it is possible to place 
the entire thread holder 3A in front of the comb of the warping 
machine and insert all threads with a single operation into the 
warper comb . 

/12 

Figure 3 illustrates how the threads of the individual creel rows 
can be transported to the comb of the warping machine by means of 
a transporting means 10. Figure 3 shows a view onto the side of 
the creel. The spools 1, la through Ig thereby cover the 
respective spools of the same row located underneath. It shows 
how all threads 2, 2a 2b of a vertical spool row, after having 
been placed into the thread holders 3, 3a, 3b, have been guided 
by said thread holders to the transporting carriage 10. On the 
transporting carriage, the individual thread holders 3, 3a, 3b 
are arranged in a plug strip 11. The working place of the 



operator is referred to with 12 and can, if necessary, also be 
arranged on the carriage 10 or on an extension of the same. 

Figures 4 and 5 show how the threads are then placed into the 
comb of the warper. Figure 4 shows a view from the side, and 
Figure 5 a view from above . One can see in Figure 4 again 
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the vertical rows, wherein however only the last rows with the 
spools Id through Ig are shown. The threads were placed in 
accordance with Figure 3 into the carriage 10, and the carriage 
was moved in front of the comb 15 of the warping machine. 
Initially the last inserted thread holder 3g was removed from the 
clamping strip 11, guided over the comb 15, turned 90° and then 
lowered so far that the threads 2g were able to pass between the 
individual teeth of the warper comb 15. The distance 8 between 
the teeth of the warper comb 15 corresponds to the distance 8 in 
Figure 1. The thread holder 3g can now be removed, if necessary, 
and be returned to the plug strip. It is also possible, however, 
to keep the thread holder attached to the threads and at the same 
time take the following thread holder 3f from the clamping strip 
11 and place the threads 2f into the warper comb 15 next to the 
threads 2g. 



Figure 6 through 8 show various embodiments for comb- like thread 
holders in an enlarged 
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scale. The thread holder 3B of Figure 6 contains, as in Figure 
1, a comb division 8, which corresponds exactly to the comb 
division of the warper comb 15. The different threads 2 of a 
creel row are either clamped between the teeth of the comb 3B, or 
they are interlinked behind the thread holder as shown after they 
have been placed into the gaps of the comb teeth. 

Figure 7 shows a comb- like thread holder 3C, on which the comb 
division 9 is considerably smaller than the division 8 of the 
warper comb 15. One can see that the threads 2 of a creel row 
are placed into the gaps between every other tooth of the comb- 
like thread holder 3C, respectively. 

Figure 8 finally shows a thread holder 3D consisting of an 
adhesive strip, onto which the individual threads 2 are glued, 
preferably along the line 3D' . One can see that corresponding to 
Figure 1 this adhesive line 3D' 



is arranged at such a distance from the measuring edge 7 that the 
threads are fastened on the adhesive line 3D' at a distance 
corresponding to the tooth division 8 . 



Figure 9 shows a top view onto a creel with the warper comb 15 
and the warp beam 16. The creel Z is arranged in a V- shape in 
this case. One can see how the threads of a vertical creel row 
are passed to the comb 15 of the warper and are placed between 
the teeth of the comb 15 at the desired distance. For this 
purpose a thread holder 3A in accordance with Figure 2 is used, 
in which all threads of one creel row are united. On the left 
side of the creel Z the threads from the last three creel rows 
have not yet been placed into the thread holder 3A' . 

As already mentioned, the method according to the invention can 
be conducted in a variety of ways. Whichever of these ways may 
be used, the method pursuant to the 



invention offers the advantage that the times required for 
drawing the threads from the creel to the warper can be reduced 
to a fraction of the time needed until now. 



Patent Claims 

1. Method for drawing warp threads from a creel to a warper, 
characterized in that the threads of all spools that are arranged 
in a row on top of each other are fastened in a single thread 
holder or one that is common for several rows, that the threads 



of several, preferably all, rows of the creel are then passed 
with the thread holder to the comb of the warper and are placed 
between the teeth of the comb of the warping machine in the 
proper sequence. 

2. Method . according to claim 1, characterized in that the thread 
holder is or thread holders are placed on the creel in a 
preferably displaceable transporting means. 

3. Method according to claim 1 or 2, characterized in that the 
threads are fastened side by side in the thread holder. 
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4. Method according to claim 3, characterized in that the threads 
are fastened side by side in the thread holder at a distance that 
corresponds to the distance of the teeth of the warper comb. 

5. Method according to claim 4, characterized in that the threads 
of a single row are placed over a blade-shaped edge or the like 
arranged at a predetermined distance in front of the center of 
the row and are then fastened in the thread holder at a distance 
from said edge that corresponds to the tooth division of the 
warper comb. 



6. Method according to claim 3, characterized in that the threads 
are glued into the thread holder. 

7. Method according to claim 3, characterized in that the threads 
are clamped individually between the teeth of a comb-like thread 
holder. 

8. Device for performing the method according to claims 1 through 
1, characterized by a thread holder that can hold the threads of 
the creel, preferably in sequence, and pass them to the warper. 
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9. Device according to claim 8, characterized in that the thread 
holder has a comb-like design. 

10. Device according to claim 9, characterized in that the comb 
division is no more than half, preferably 1/5 to l/lO of the comb 
division of the warper comb. 

11. Device according to claims 8 through 10, characterized in 
that at a predetermined distance in front of the center of each 
row of the creel a stationary measuring edge or a measuring edge 
whose position can be modified for all rows together is arranged 
and that a guide for the thread holder is provided at a distance 



between the measuring edge and the spools that corresponds to the 
tooth division of the warping machine comb and is adjustable, 

12. Device according to claim 8, characterized in that a 
displaceable transporting means, which can travel along the creel 
to the warping machine, serves to accommodate the thread holder 
or thread holders, preferably in the proper configuration. 
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13. Device according to claim 12, characterized in that the 
transporting means is designed as a wheeled vehicle, which in 
turn is guided in rails. 

14. Device according to claim 12 or 13, characterized in that the 
transporting means is provided with a releasable reverse motion 
latch. 

15. Device according to claims 12 through 14, characterized in 
that the transporting means is equipped with a working place for 
the operator, wherein said working place can preferably be 
adjusted in height. 

16. Device according to claim 12, characterized in that a plug 
strip or the like serves to accommodate the thread holder. 



17. Device according to claims 11 and 12, characterized in that 
the measuring edge is fastened to the transporting means. 
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